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1 Introduktion

1.1 Allmdint
Gratulerar till kopet av Allvis Light fordonsmatverktyg.

Allvis Light ar ett elektroniskt matverktyg, avsett for kontroll av
fordonskarossers mattriktighet.

Matverktyget bestar i huvudsak av féljande komponenter:

e  Allvis Light matverktyg
e chassifasten
® nivaroér
e hojdmatror
e mathylsor och spetsar
e forvaringslada
e  Mjukvaruprogram dar du matar in varden som fas fran
matverktyget
e Tillgang till datablad fran Allvis Light databas

Dessa delar, det vill sdiga matarmen med dess
fastsattningsanordningar och matspetsar tillsammans med
mjukvaruprogram och datablad, gor det mdjligt att mata
l[angder i 2 dimensioner samt jamfora symmetrin i héjd mellan
vanster och hoger sida pa ett mycket tidseffektivt satt.

Denna instruktion innehaller beskrivning av verktyget samt
anvisningar for dess anvandning, handhavande och vard.

VIKTIGT!

Las instruktionen noggrant for att val lara kdnna det korrekta
handhavandet av Allvis Light matverktyg, program och
matdata.

Utrustningen ar avsedd att anvandas i enlighet med gallande
praxis och med iakttagande av [ampliga sakerhetsbeaktanden.

Foton och teckningar i instruktionen ar enbart illustrativa och
visar inte nddvandigtvis utrustningens utformning pa
marknaden vid en viss tidpunkt.

Allvis Light - Manual (SV 2021-05-25)



VARNING!

Forvara eller hall ej Allvis Light nira datorer, kreditkort eller
andra magnetkansliga saker, da magneten i Allvis Light kan
skada dessa.
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1.2 Skotsel

A. Allmant

Allvis Light ar ett precisionsinstrument och skall darfor
hanteras med aktsamhet for att ej matresultaten skall
dventyras. Det ar av vikt att man foljer nedanstaende
anvisningar samt allmant vidtar atgdrder som skyddar
utrustningen.

B. Underhall

Rengor alltid den elektroniska matarmen, matror,
fastanordningar, matspetsar etc. efter varje anvandning. Var
extra noga med matarmens glidande delar.

OBS! Anvand endast torr trasa utan nagot rengoringsmedel!

Forvara alltid matsystemets delar i forvaringsladan da de ej
anvands.

Om matverktyget slutar fungera eller nagon del skadats,
kontakta din lokala distributor.

C. Kontroll

Minst 1 gang/ar eller da misstanke foreligger att matsystemet
skadats bor det kontrolleras av er distributor. Denne férfogar
over kontrollverktyg som tillhandahallits av tillverkaren for att
kunna utféra sadan kontroll.

D. Skrotning

Vid skrotning eller demontering av komponenter i
matsystemet skall plast, stal, aluminium och
elektronikkomponenter separeras for atervinning.
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1.3 Garanti

VIKTIGT!
Las instruktionen noggrant for att val lara kanna det korrekta

handhavandet av Allvis Light.

Felaktigt handhavande kan resultera i personskador eller
skador pa utrustningen.

Garanti erbjuds ett ar fran leveransdagen och avser materialfel
samt forutsatter normal skotsel och vard.

Garantin forutsatter att:

e Handhavande samt skéligt och nodvandigt underhall
har skett i enlighet med vad som angivits i denna
instruktionsmanual.

e Utrustningen inte dandrats eller byggts om utan
godkannande av tillverkaren.

e Allvis Light originaldelar anvands vid eventuell
reparation.

Foton och teckningar i instruktionen ar enbart illustrativa och
visar inte nédvandigtvis utrustningens utformning pa
marknaden vid en viss tidpunkt.

Utrustningen ar avsedd att anvandas i enlighet med gallande
praxis och med iakttagande av lampliga sakerhetsbeaktande.

Vid reklamation vand er till er distribut6r for utvardering och

kontroll.
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2 Allvis Light Mdtverktyg

2.1 Allméan beskrivning

Allvis Light matverktyg

Matverktyget bestar av i huvudsak 4 st. aluminiumprofiler, som

—

var for sig lagras och ror sig i varandra. | bakre dnden pa

( y ALUVIS ~oir
™

matverktyget finns ett faste for nivaroren.

Nivaréren monteras pa plats genom att de trycks i tills det
forbestamda klicklaget nas. Pa nivarorets kula faster man
magnetfastet, genom en snap-on funktion.

@ e 1200000000 covrrreed .
LR D & | framre dnden bestar matverktyget av ett faste for

—/’W”/”’”’””,’”Z"ﬂt L — ‘ héjdmatror, som i sig bar de olika matadaptrarna.

St 100 —t

Har finns dven en libell, vilken anvands for identifiering av
bilens hojdskillnader pa symmetriska punkter, hoger respektive
vanster sida pa bilen.

Langst fram pa matverktyget aterfinns mandverpanel och
sifferdisplay. Harifran gors de val av mat satt som onskas
genom tryck pa mandverknapparna.

Inuti framre fastet finns plats foér storre delen av den
erforderliga elektroniken. Har finns dven de tva AA batterierna,
vars forbrukningstid ar pa minimum 50 timmars kontinuerlig
anvandning.

Fér mdtverktygets funktion se 2.2-2.10
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2.2 Displayens funktion

Start tryck:

OBS! Vid start ar det av storsta vikt att matverktyget ar
absolut helt hopskjutet till sitt inre lage.

Starta elektroniken genom ett kort tryck pa knappen o]
Displayen ska nu tandas och visa 900, vilket avser
matverktygets startlangd i mm, (fran centrum pa chassifastet

till centrum pa matspetsen).

Viktigt: Skulle matverktyget av ndgon anledning tappa sitt
lage och inte visa 900 mm i sitt inre ldge, maste matverktyget
sténgas av och startas igen enligt ovanstaende procedur.

Normallige

Detta ar det lage matverktyget automatiskt ar i efter att den
startats. Méatverktyget arbetar har i matomradet 900-2650
mm.

Kort matomrade

Ett matomrade 400-2150 kan visas pa displayen genom att

halla in "] i 2 sek.

Nu anvands dven den hallare foér spetsar som ar fast pa
undersidan av matarmen.

Jamférande matning

Utfors ett kort tryck pa @ knappen ndr matarmens
elektronik ar paslagen, nar vi det lage som anvands vid i forsta
hand jamforande matning. Sifferdisplayen kommer nu att visa
0. Hérifran raknar nu matverktyget + eller — beroende pa
matpunkternas placering vid jamférelse.

For att nolla displayen pa annu en ny matpunkt utfors aterigen
ett kort tryck ([\‘,’ﬁjd sek).
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Spara ett matvarde

Med denna knapp laser du ett matvarde pa displayen tills
knappen aterigen trycks in.

Instillning ljusstyrka
@ Hall knappen intryckt tills 6nskad ljusstyrka uppnas pa

sifferdisplayen.

Sparfunktion
Displayen slacker sig sjalv efter 5 minuter men tands igen efter
minsta rorelse i matverktyget.

Avstingningsfunktion
Matverktyget slacker displayen enligt ovan, samt stanger av all
elektronik 90 minuter efter sista aktivitet eller rorelse.

Matverktyget kan dven stingas av manuellt med ‘\C,’l“if']

knappen som da halls intryckt >3 sekunder.
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Display funktioner

ON

900-2650 8888 < 888

400-2150

v

OFF
Tryck > 2 sekunder Tryck > 3 sekunder

On/0 .

Tryck < 1 sekund

Jamférande
matning (+ och -)
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Meny

ong | —» ON

< 1 sekund
/_\ Jamforande

; / \ matnmg
\ /
[ ono ] 400

s > 2 sekunder
> 2 sekunder

OFF

\_/
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Ingdaende delar

2.3 Nivaror

I Nivaror
/ 2 stycken nivaror ingar i matsatsen, i 2 olika langder.

2.4 Magnetfaste

Magnetfiste @35 och 360
‘ Fastet ar framtaget for att passa de flesta forekommande
\ bilmarken pa marknaden.

Fastet anvands dar ett runt eller ovalt hdl <@35 mm eller @#35-
@60 mm valts som 0-punkt fér den aktuella bilen.

2.5 Hojdmatror

Hojdmatror
| satsen ingar 3 stycken hojdmaéatrér med tryckta skalor.

Valj hojdmatror som passar den matpunkt som skall matas, det
vill sdga en lang for en hog matpunkt och en kort for en lag
matpunkt.

Hojdmatroret monteras genom att det skjuts genom
matverktygets framre faste med matskalan riktad mot
markeringen RELEASE. Lasningen sker sedan genom att
hojdmaétroret vrids medurs, sa skalan hamnar fram mot
markeringen LOCK.

2.6 Libell

Vattenlibell
Pa matverktygets framre faste finns en libell for att kunna
jamfora ev. avvikelser i hojd.
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2.7 Mathylsor

Mithylsor och spetsar
| matsatsen ingar:

e 5 stycken matspetsar

o (2x@25,2x @35 mm och1x @60 mm)
F f e 9 stycken hylsor i storlekar fran 10-26 mm
e 9 stycken M201 adaptrar 6-18

e 1 stycken 90° hallare

Spetsarna monteras i anden pa héjdmatréren genom att de
trycks i.

OBS!
| Allvis Light produkten ingar endast jamnt numrerade
mathylsor.

Vilj ddrfér den ndrmast passande jémnt numrerade hylsan, om

I 1 3 I databladet visar dig en ojéimnt numrerad hylsa!
1 3 Exempel
I'-'I | dessa bada fall vdljer ni en 12 mm- eller 14mm-hylsa.

— Avgor sjalv vilken som passar bast.

2.8 Korta matt

Hallare for "Korta Matt”
Pa matverktyget finns en fastsattningsanordning till hallare for

S ==
::3;/4—4 ? "korta matt”. Skruva i hallaren och valj lamplig hylsa/métspets.
S san_oien Matning kan nu utféras fran 400-900 mm (2150 mm).

OBS! Matvardet pa displayen kan nu dndras till lage 400-2150

n, J .
genom att trycka in ->"> knappen i 2 sek.

Det ar ocksa viktigt att héjdmatroret ar monterat med virde
100 in den nedre delen av mathuvudet.
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2.9 Byte av batterier
Allvis Light matverktyg far endast drivas med 2 stycken
batterier av modell AA pa vardera 1,5 volt.

En indikering pa att batterierna borjar bli svaga ar nar
displayen borjar blinka. Batterierna ska da bytas mot tva
stycken nya.

(De kasserade batterierna ska destrueras enligt gallande
normer i landet/orten dar de har forbrukats.)

Batterierna byts genom att forst avlagsna batteriluckan for
hand eller med hjalp av en liten skruvmejsel som kan stickas in
i Iaslaget for batteriluckan. Batterierna monteras sedan enligt
bilden i respektive batterifack.

OBS!

Monteras batterierna med annat voltantal dn féreskrivet (1,5
volt) kommer matverktyget ej att fungera tillfredsstallande
och/eller att skadas.

2.10 Teknisk specifikation
Libellens noggrannhet varierar beroende om matarmen ar i sitt

\ kortaste eller langsta lage.

| tabellen har nedan kan avlasas hur mycket hojdlaget for
mathuvudet dndras nar luftbubblan inne i glasroret forflyttar
sig en markering.

900 ca 0,5
1800 cal0
2655 calb

900-2650 Minimum respektive maximum matomrade.

.20-450

0= rﬁ;& | = Med fastror for “korta matt” 400-2150mm.
I L' _JP\W«H' S SN

i

Front Rear

_ 400-2150

Nivarorens skillnader i hojd = 100 mm

Allvis Light - Manual (SV 2021-05-25)



3 Att skapa datablad

Under det har avsnittet far du lara dig hur du installerar och
anvander programmet.

3.1 Allmént
Mattuppgifterna pa Allvis datablad &r méatvarden som samlats
in genom matning av bilar och karosser samt information som
erhallits fran biltillverkare. Metoderna som anvants vid
insamlandet av dessa matvdrden anses normalt som sdkra.

Mattangivelserna pa databladen ska ses som riktvdérden,
eftersom madtten pa fordonen av samma modell kan variera,
detta beroende pa tillverkningstoleranser eller tidigare
reparationer, men dven pa av tillverkaren senare utférda
designdndringar pa fordonet.

Om ni konstaterar betydande avvikelser fran databladet eller
ar osdkra gallande databladets riktighet jamfort med de
faktiska matt ni matt pa bilen sa:

e Kontrollera forst att ratt fabrikat och modell valts.

o Kontrollera dar efter att matningen utfoérts mellan ratt
matpunkter, bade vad galler placeringen av
matarmens faste, men dven den punkt ni mater till.

e Kontrollera att ratt nivafaste anvands.

e Om tveksamhet foreligger kontakta er distributor.

3.2 Ansvar
Allvis och JNE AB och andra direkt eller indirekt inblandade
parter kan inte hallas ansvariga for skador eller férluster som
uppkommit genom avsaknad eller brister i den information
som finns pa Allvis datablad, Avstamningslista eller
komplement till Avstamningslista.

Ej heller for avbrott i forbindelse med databaser etc.

Ingen del av denna publikation eller Allvis datablad far kopieras
i nagon form, eller pa annat satt lagras i nagot system utan
foregdende tillstand fran JNE AB. Ratt till andringar forbehalles.
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4 Att mata

Vid mitning med ALLVIS Light data och méatverktyg sa ar det
under matoperationen viktigt att ha en klar bild av fordonets
skada. Det ger fordelen av att man tidigt kan upptacka
eventuella fel eller brister i matviardena pa databladet eller
om man av misstag valt fel noll- eller matpunkt.

Det rekommenderas att alltid vara observant pa de
matvarden som databladet eller matverktyget visar och att
vid minsta misstanke om felaktigheter kontrollera de utforda
matpunkterna. Det samma galler naturligtvis valet av fordon i
databasen och daven matverktygets funktion.

Om osakerhet uppstar kontrollera ovanstaende grundligt, om
misstanke att felaktigheten kvarstar sa ber vi er kontakta er
lokala ALLVIS Light distributor. | dvrigt se punkt 3.1 —3.2.

4.1 Montering av magnetfiste

Forsakra er om att det ar ratt monteringspunkt som ni valt.
Rengor darefter monterings-punkterna pa bada sidor av
fordonet.

Pressa in det valda niva roret i dess “klick in” lage i
magnetfastet och prov fast det i den valda monteringspunkten.

Forsakra er om att magnetfastet sitter stadigt och att inga
glapp finnes.

Tag darefter bort magnetfastet med niva réret och montera
det i bakkant pa matverktyget.

Skjut in det i matverktyget tills dess “klick in” lage nas.

15
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4.2 Lingdmatning

26-2
252
26-1
251
26-25

Data

L (mm)
Uppmatt

+-

1295

1296

1555

1551

1555

1551

296

1295

846

1296

ENIN NN

296

H (mm)

Innan méatningen paborjas sa ar det viktigt att sakerstalla
matverktygets installning. Det sker genom att matverktyget
skjuts ihop helt. Displayen ska nu visa 900, om sa inte ar fallet
tryck in ON/O knappen i minst 3 sekunder sa att displayen
slacks.

Tryck darefter, OBS fortfarande med matverktyget fullt ihop
skjutet, pa ON/O knappen. Matverktyget méater darefter enligt
sin forinstallning och startar alltid pa 900 mm.

Om osakerhet uppstar, under nagon matoperation, gillande
matverktygets funktionsriktighet sa upprepa ovanstaende
procedur.

1. Las det pa databladet angivna hojdmattet och valj
passande hojdmatrér samt hylsa.

2. Skjutihojdmatroret med hylsa i matverktyget och vrid
fast det pa i databladet angivet hojdmatt.

3. Montera magnetfastet i avsedd fastpunkt under bilen.
Drag ut och justera matverktyget sa att den valda
matpunkten nas.

Med férdel kan man hdr anvdnda mdjligheten till att
frysa mdétvdrdet. Speciellt om det dr svdrt att se
displayen samtidigt som man mdter. Tryck snabbt pd
HOLD knappen och mdtvdrdet fryses. For att Gtergd,
tryck snabbt in HOLD knappen igen.

4. Las av matverktygets display och jamfor det langd
matvarde som anges i databladet.

Har kan man med fordel skriva in det uppmatta vardet i databladets tabell, for att pa sa vis skapa en

fore eller efter rapport. Upprepa samma procedur pa motsvarande sida av fordonet.

Observera hér att fordonet kan ha olika matvarden for hoger respektive vanster sida, beroende pa

fordonets design.

16
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4.3 Symmetrimdtning (kryssmitning)

Nr
26-2
252
26-1
251

26-25

26-2
25-2
26-1
251
26-25

Data

L (mm)
Uppmitt

+-

1295

1296

1555

1551

1555

1551

1295
846

Data

1296

L (mm)
Uppmitt

+-

{ |

296

1295

1296

1555

1551

1555

1551

296

1295

846

1291

296

H (mm)

1] 296
: \1. Las det pa databladet angivna hojdangivelsen och vilj

H (mm)

Innan méatningen paborjas sa ar det viktigt att sdkerstilla
maétverktygets instillning, se 4.2 LANGDMATNING.

Att méata fordonets symmetri med utgangspunkt fran det
skapade databladet skiljer sig inte namnvart fran det tidigare
avsnittet, 4.2 LANGDMATNING.

| stort satt ar det samma procedur som ska utféras vid
symmetri-matning.

Det ar av vikt att man under pagaende symmetri matning
ALDRIG samtidigt mater eller kontrollerar héjdavvikelser.
Anledningen till det dr att hojdmatvardet kan paverkas av
fordonets lutning i sidled.

Det ar dock viktigt att h6jdmatréret ar justerat till samma
héjd som galler vid langdmatningen.

| 6vrigt galler samma som for langdmatning.

passande hojdmatror. Montera sedan hojdmatroret i
huvudet pa matverktyget.

Montera den angivna spetsen i toppen pa matroret.

Las det pa databladet angivna symmetrimattet
(matstracka nr 2) vilket utgoér langden mellan
magnetfastet och den matpunkt som ska matas.

Montera magnetfastet i avsedd fastpunkt. Drag ut och
justera matverktyget sa att den valda matpunkten nas.
(med férdel kan man hdr anvénda méjlighet till att
frysa mdtvdrdet. Speciellt om det dr svdrt att se
displayen samtidigt som man mdter. Tryck snabbt pd
HOLD knappen och mdtvdrdet fryses.

Fér att atergd, tryck snabbt in HOLD knappen igen).

4. Las av matverktygets display och jamfor det symmetri
(kryss) matvardet som anges i databladet.

Hér kan man med férdel skriva in det uppmdtta vérdet
i databladets tabell, for att pa s vis skapa en fére eller
efter rapport).

17
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Upprepa samma procedur pa motsvarande sida av fordonet
(matstracka nr 3).

Observera har att fordonet kan ha olika matvarden for hoger
respektive vanster sida, beroende pa fordonets design.

4.4 Jamforande av hojder
Pa Allvis Light matarm har man utéver att kunna mata langd
och symmetrier ocksa mojlighet att jamfora hojder med hjalp
av den mycket kansliga libellen som ar monterad pa ovansidan
av mathuvudet.

Nar jamforelser i hojd ska utforas ar det viktigt att halla ett par
saker i minnet.

e Att fordonet sa langt det ar majligt ar placerad i
samma niva sidledes. Om sa inte ar fallet sa kommer
noggrannheten pa héjdmatningen att verkas negativt.

e Hur mycket matnoggrannheten paverkas kan nise i
tabellen under avsnittet 4.5 FORDONETS PLACERING.

o Att hojdjamforelser alltid sker i samband med
langdmatning d v s ndr matningen utfors parallellt med
bilens centrumlinje (matstrdacka nr 1 och 4).

e Den vatskelibell som finns pa Allvis Light matarm ar
fast monterad vilket oftast innebér att den gj ligger pa
samma niva som bilen den ska kontrollera. Detta
medfor att det matvarde som anges fér hojdroret i
Allvis Light datablad endast ar till for matarmens
installning nar langdmatning utfores.

For att du nu ska kunna jamfora hojder fran exempelvis vanster
till hoger sida pa chassit ska du nu dandra hojdmatroret och
justera det tills luftbubblan i libellen lagger sig i centrum.
(Denna hojdjamforelse utfors endast pa linje 1 och 4.)

Flytta nu 6ver matarmen och montera magnetfastet pa andra
sidans monteringspunkt. S6k upp motsvarande kontrollpunkt
du vill jdamféra och las av libellen. Om luftbubblan ej ar i
centrum pa libellen finns har en avvikelse. Lds nu av
hojdmatrorets gradering och justera héjdmatréret upp eller
ned for att kunna ldsa av vad skillnaden i hojd ar.
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mm

-]

snig

4.5 Fordonets placering

7°

0°
9°

o

100 300 600 900

900 600 300 100

=
>~
>~

Fordonets placering ar i vissa fall avgoérande for
matnoggrannheten med ALLVIS Light méatsystem.

Framforallt sa ar det fordonets lutning i sidled som ar viktig, da
den paverkar matresultatet vid hdjdmatning av fordonet.

| nedanstaende tabell redogores for paverkan av
matnoggrannheten i millimeter och grader vid en viss lutning
av fordonet i sidled.

Den har bilden visar att fordonet ar 12200mm bred, 600mm pa
varje sida centrumlinjen, och star 2°grader snett gar man ut till
600 pa mm skalan och ner till 2 pa grad skalan visar det att
hojdskillnaden ar 21 mm ifran centrumlinjen + eller — beroende
pa vilken sida man mater. Millimeter skalan visar hojd
skillnaden varje 100mm ifran centrum beroende pa hur manga
grader bilen lutar. Exemplet visar hur viktigt det ar att fordonet
star i niva for att fa ett korrekt matresultat. Tabellen nedan
visar hur mycket man maste lagga till eller ta bort for att fa
korrekt matvarde.

Mitten av fordonet -

900 800 700 600 500 400 300 200 100 C 100 200 300 400 500 600 700 800 900

8

16
31
46

7 6 5 4 3,5
14 12 10 9 7

27 24 21 17 14
41 36 31 26 21

3
5
10
16

2 1 0 -1 -2 -3 -35 -4 -5 -6

3 2 0 -2 -3 -5 -7 -9 -10 -12
7 3 0o -3 -7 -10 -14 -17 -21 -24
10 5 0 -5 -10 -16 -21 -26 -31 -36

Bilens hojdskillnad i mm fran centrumlinjen

Tabellen visar hur mycket det skiljer for olika lutningar.

Forsok att alltid stalla fordonet plant!

7 8
14 -16
27 31
41 -46
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5 Snabbguide

1) Montera nivarér

A: Vilj passande langd pa nivaror.
B: Fast nivaroret i magnetfastet.

C: Skjut i magnetfaste och nivaror
i matverktygets bakre del till
klicklaget.

2) Montera héjdmitrér

A: Vilj passande hojdmatror och
hylsa/spets.

B: Montera och vrid fast
hoéjdmatroret i verktygets framre
del.

4) Fast magnetfastet

A: Montera magnetfastet i en
symmetrisk oskadad punkt under
fordonet.

3) starta mitsystemet

A: Skjut ihop matverktyget helt
och tryck darefter pa knappen
On/0. Displayen ska da visa 900.

5) Mitvirde 1

A: Drag ut matverktyget och
passa in hojdmatroret och
hylsan/spetsen till matpunkten
som ska kontrolleras.

B: Las av displayens
mattangivelse.

5) Justera libell

I |

A: Justera libellen med hjélp av
dess justerratt sa den centreras
till mitten.

7) Mitvirde 2

A: Montera magnetfastet pa
motsvarande sida av fordonet.

B: M&t mot denna sidas
kontrollpunkt.

C: Las av displayen och jamfor
matvardena.

8) Kontrollera héjdskillnad

A: Kontrollera libellens
lage/centrering.

B: Justera hojdmatroret sa
libellen centreras.

C: Las av skillnaden i hojd pa
matrorets skala och jamfor
eventuell hojdavvikelse mellan de
bada matpunkterna.

9) Kryssmatt

A: Mét korsvis mellan
magnetfastets
monteringspunkter och
kontrollpunkterna, jamfor
displayens mattangivelser for att
konstatera eventuell avvikelse i
fordonets symmetri.
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6 Adaptrar

6.1 Adaptrar
Kontinuerligt sa sker produktutveckling av ALLVIS Light
matsystem. Det innefattar ocksa framtagning av adaptrar av
olika slag, saval fast- som matadaptrar.

Er lokala ALLVIS Light distributor kommer kontinuerligt att
informera er om nyheter gallande produkten.

Om ni har nagot speciellt dnskemal eller behov sa kontakta er
lokala ALLVIS Light distributor.
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7 Tekniska noteringar

7.1 Reservdelar

1:1 12 13 1:4
- | e )
(I

: = s JPNGRPPAN
=(I| 5| p— | 2 = [ W
S 3 7:1 72 73 41 42 43
: E” EE E -::- o el
H B E rn AL T
- ‘ 74 75 76 77 44 45 46

B &
lapnan s s

1l 1| 1| A LAl
54 563 52 21 3:1 3:2 6:1 62
Pos | Art. No. Beskrivning Pos | Art. No Beskrivning
1:0 XME1900 Matarm 5:2 AVP1190 Hoéjdmatror 185
1:1 XME1375 Front 5:3 AVP1200 Hoéjdmatror 285
1:2 | XME1281 Lager 2 5:4 | AVP1210 HOjdmatror 450
1:3 XME1291 Lager 3 6:1 AVP1110 Nivarér A
1:4 | XME1301 Lager 4 6:2 | AVP1130 Nivaror B
1:5 | AVP1361 Fiktions kudde 7:1 | AVP1470 Magnetfaste 90°
1:6 | XME1380 Batteri lucka 7:2 | AVP1485 Adapter 12 (till 90° magnetfaste)
AVP1450 Batteri 7:3 | AVP1490 Adapter 13 (till 90° magnetfaste)
1:7 | AVP1320 Lasning for lager 7:4 | AVP1500 Adapter 15 (till 90° magnetfaste)
1:8 | AVP1320-2 Lasning for lager 7:5 | AVP1510 Adapter 18 (till 90° magnetfaste)
1:9 | EMK1404 Faste 7:6 | AVP1521 Métspets kort 335
1:10 | EMK1403 Hallare till faste 7:7 | AVP1540 Hylsa kort 10-26 (ange storlek vid order)
2:1 XME1410 Libell AVA111 Komplett truck-adapter-set
3:1 XME1480 Magnetfaste @35
3:2 | XME222 Magnetfiste @60 XME1263 Allvis Light forvaringsvaska (komplett)
4:1 XME3100 Spetshallare 90° XME1170 Foérvaringsvaska sida
4:2 | XME3000 Matspets @25
4:3 | XME2900 Matspets @35
4:4 | XME2800 Métspets @60
4:5 | XME1390 Hylsa 10-28 (ange storlek vid order)
4:6 | XME2705 Adapter M201 6-18 (ange storlek vid order)
22
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7.2 CE deklaration

Declaration of conformity
According to

the EMC Directive 89/336/EEG, 92/31/EEG & the
Low Voltage Directive 73/23/EEG and 93/68/EEG including
amendments by the CE-marking Directive 93/68/EEG

Type of equipment
Allvis Car Measuring System

Brand name or trade mark
JNE

Type designation(s)/Model no(s)
XME1900

Manufacturer’s name, address, telephone & fax no

JNE AB

Box 200, S-597 24 Atvidaberg, SWEDEN

Tel: +46 (0)120 109 90, Fax: +46 (0)120 109 40 E-mail: info@jne.se

The following standards and/or technical specifications, which comply
with good engineering practice in safety matters in force within the EEA,
have been applied:

Testreport/ technical construction file/ normative document
Ref. No: 02024 / Issued by: JNE AB

Standard
EN 55011 Class B,
EN 61000-6-2: 2001, EN 61000-4-2, -3, -8.

Additional information
The product is CE-marked in 2004

As manufacturer/ the manufacturer's authorized representative
established within EEA, we declare under our sole responsibility that the
equipment follows the provisions of the Directives stated above

Date and place of issue Signature of authorized person
Atvidaberg 2004-10-01

/)
ame & Pogjtion
Hakan Johansson, Production
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JNE AB

info@jne.se
www.jne.se
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